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(57) Abstract: Disclosed is a closure cap (1) comprising a exterior marginal web (5). a shielding section (4) that protrudes past the 
marginal web (5), and a hot-melt adhesive (1 1) which is arranged in the area of the shielding section (4) and is deformable in a plastic 
manner when heated above a softening temperature. A number of gripping abutment elements (7) are embodied on the marginal web 
(5) while a joint zone (3) having a reduced flexural rigidity is configured between the marginal web (5) and the shielding section (4). 
The distance between the abutment elements (7) and the bottom side of the hot-melt adhesive, which faces the marginal web (5), is 
smaller than the thickness of the material of a basic part (13) in the area of the opening such that an initial tension is created in the 
joint zone (3) when the closure cap (1) is inserted into the opening, resulting in a simple self-acting closing process after heating the 
hot-melt adhesive (11). 



fs| (57) Zusammenfassung: Eine Abdeckkappe (1) weist einen auBenseitigen Randsteg (5), einen Schirmabschnitt (4), der liber den 
Randsteg (5) tibersteht, und einen im Bereich des Schirmabschnittes (4) angeordneten, bei Erwarmen oberhalb einer Erweichungs- 
W temperatur plastisch verformbaren 
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— mil internationalem Redierchenbericht 
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kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



Schmelzkleber (11) auf. An dem Randsteg (5) ist eine Anzahl von hintergreifenden Widerlagerelementen (7) ausgebildet Zwischen 
dem Randsteg (5) und dem Schirmabschnitt (4) ist ein Gelenkbereich (3) mi it einer verringerten Biegesteifigkeit ausgebildet Der 
Abstand zwischen den Widerlagerelementen (7) und der dem Randsteg (5) zugewandten Unterseite des Schmelzklebers (11) ist 
kl einer als die Material starke eines Basisteiles (13) im Bereich der Offnung, so dass sich bei EinfUgen der Abdeckkappe (1) in 
die Offnung in dem Gelenkbereich (3) eine Vorspannung aufbaut. Dadurch ist in einem einfachen Prozess nach Erwarmen des 
Schmelzklebers (11) ein selbstmtiges VerschlieBen erzielt 



